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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE
EGZEMPLARZ ARCHIWALNY

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8734/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy :

CEPEX S.A.U
Avinguda Ramon Ciurans 40, Parcela 6 (Poligono Industrial Congost)
08530 La Garriga
Hiszpania

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Zt ACZKI ZACISKOWE Z POLIPROPYLENU (PP)

CEPEX
DO LACZENIA RUR POLIETYLENOWYCH

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatagczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:

DYREKTOR

14 wrzesnia 2016 . Instytutu Techniki Budowlanej

Zatgcznik: Marek Kapron

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 14 wrzes$nia 2011 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8734/2011 zawiera 27 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg ztaczki zaciskowe z polipropylenu
(PP), o nazwie handlowej CEPEX, przeznaczone do taczenia, wykonywania odgatezien, rur z
polietylenu (PE) o s$rednicach 16 + 110 mm w instalacjach i sieciach wodociggowych, wody
zimnej, produkowane przez firme CEPEX z Hiszpani, ktérej upowaznionym przedstawicielem na
terenie Polski jest firma Fluidra Polska Sp. z 0. 0. z Wroctawia.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujace rodzaje ztaczek zaciskowych CEPEX:

- kolanka 90° réwnoprzelotowe,

- kolanka 90° z gwintem wewnetrznym
- kolanka 90° z gwintem zewnetrznym,
- kolanka 90° nascienne,

- kolanka 90° nascienne (mocowane do $ciany betonowej),
- tréjniki redukcyjne,

- tréjniki rownoprzelotowe,

- tréjniki z gwintem wewnetrznym,

- trojniki z gwintem zewnetrznym,

- ztgczki redukcyjne,

- zZlgczki rownoprzelotowe,

- zZigczki z gwintem wewnetrznym,

- zlgczki z gwintem zewnetrznym,

- zaslepki.

Wyglad oraz wymiary ztgczek pokazano na rysunkach 1 + 14,

Ztaczki zaciskowe CEPEX (rys. 15) sktadajg sie z korpusu barwy czarnej, nakretki barwy
niebieskiej, pierscienia dystansowego barwy czarnej i tulei zaciskowej barwy biatej oraz uszczelki
gumowej typu O-ring. Korpus we wnetrzu ma pierscien uszczelniajgcy i dystansowy. W nakretce
jest tuleja zaciskowa z trapezowymi zabkami na obwodzie, ktdéra utrzymuje rure wewnatrz
tacznika. Tuleja zaciskowa z polioksymetylenu (POM) jest elementem usztywniajgcym
potaczenie.

Pofaczenie ztaczki z rurg nastepuje przez dokrecenie nakretki na gwincie korpusu i
zacisniecie pierscienia zaciskowego na koncéwece rury.

Wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe ztgczek CEPEX podano w p. 3.
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2.PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ztgczki zaciskowe CEPEX przeznaczone sg do taczenia rur w instalacjach i sieciach
wodociggowych zimnej wody i stuzg do:

- tagczenia przewodow z rur polietylenowych spetniajgcych wymagania normy PN-EN

12201-2:2006,

- faczenia rur polietylenowych z rurami z innych materiatéw, z tgcznikami metalowymi i

armatura.

Dopuszczalne ci$nienie pracy ztgczek zaciskowych CEPEX w temperaturze 20°C wynosi:

- 16 baréw w przypadku ztgczek zaciskowych o srednicach 16 + 63 mm,

- 10 baréw w przypadku ztgczek zaciskowych o srednicach 75 + 110 mm.

W przypadku potaczen z rur o nizszych parametrach, cisSnienie pracy jest ograniczone
dopuszczalnym cisnieniem pracy tych rur.

Ztaczki zaciskowe CEPEX objete Aprobatg zostaty ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny, uzyskaty Atest Higieniczny nr HK/W/0807/01/2009 i mogg by¢ stosowane do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Ztaczki zaciskowe CEPEX powinny by¢ stosowane zgodnie z Instrukcja montazu
opracowang przez Producenta oraz normg PN-EN 806-2:2005.

3.WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materiaty

W skiad zlgczek zaciskowych CEPEX wchodzg czesci wykonane z nastepujacych
materiatow:
- korpus, nakretka zaciskowa i pierscien dystansowy — z polipropylenu (PP),
- tuleja zaciskowa — z polioksymetylenu (POM),
- uszczelki - z czarnego kauczuku nitrylowego (NBR) wg PN-EN 681-2:2003.
Do produkcji ztaczek zaciskowych powinny by¢ stosowane wytacznie pierwotne surowce z
oryginalnych opakowan producenta, z atestem wytworcy. Do produkcji nie mogg by¢ stosowane

surowce wtorne.



[ ]®
|_ L] AT-15-8734/2011 str. /27

3.2. Wiasciwosci techniczne

Wymagane witasciwosci techniczne zlgczek zaciskowych CEPEX podano w

tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1 2 3 4
1. Wyglad zewnetrzny p. 3.2.1 p.5.6.1
. Wymiary p.3.2.2 p.5.6.2
3. Szczelnos¢ przy cidnieniu wewnetrznym 0.32.3 p. 5.6.3.
T PN-EN 715:1997
4. Szczelnos$¢ przy cisnieniu wewnetrznym z 0.3.2.4 p.5.6.4.
jednoczesnym zginaniem U PN-EN 713:1997
5. Szczelnosc¢ potaczenia ztaczki z rurg przy 0.3.25 p.5.6.5
wewnetrznym podcisnieniu U PN-EN 911:1998
6. Odpornos$¢ na wycigganie rury ze ztaczki p.3.2.6 PN-EN 712:1997
7. | Wytrzymato$é gwintéw na zerwanie, kN =25 p.5.6.6

*) wihasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

3.21. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne ztaczek
zaciskowych powinny by¢ gtadkie, na powierzchni nie powinny wystepowa¢ wady w postaci
niejednorodnosci powtoki, pecherzy i rys. Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i

intensywnosci.

3.2.2. Wymiary. Wymiary ztgczek zaciskowych powinny by¢ zgodne z podanymi na rys 1
+ 14 z tolerancjg +0,3/-0,1. Gwinty przylaczeniowe w zlgczkach powinny by¢ zgodne z
wymaganiami normy PN-EN 10226-1:2006.

3.2.3. Szczelnos$¢ przy cisnieniu wewnetrznym. Podczas badania nie powinny wystgpi¢

nieszczelnosci i uszkodzenia rury lub ztgczki w strefie wptywu zacisku.

3.2.4. Szczelnosé¢ przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem. Podczas
badania nie powinny wystgpi¢ nieszczelnosci i uszkodzenia rury lub ztgczki w strefie wplywu
zacisku.

3.2.5. Szczelnos¢ polaczen w warunkach podcisnienia wewnetrznego Podczas
badania nie powinny wystgpi¢ nieszczelnosci przecieki i wzrost cisnienia nie powinien by¢

wiekszy niz 0,05 bara.
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3.2.6. Odpornos¢ na wyciaganie rury ze zlaczki. Podczas badania polegajgcego na
obcigzeniu sitg osiowg ztgczki z zamocowang rurg nie powinno wystepowac jej wysuwanie lub

uszkodzenie mechaniczne.

3.2.7. Wplyw na jakos$¢ wody. Zgodnie z Atestem Higienicznym nr HK/W/0807/01/2009,
wydanym przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie, zigczki zaciskowe mogag by¢

stosowane w instalacji przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.3. Znakowanie

Na korpusie ztgczki zaciskowej powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaly i czytelny co

najmniej nastepujace dane: logo producenta, srednica nominalna, symbol materiatu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Ziaczki zaciskowe CEPEX powinny byé pakowane w kartony. Do kazdego opakowania
powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe wyrobu i jego przeznaczenie,
- nazwe i adres Producenta,
- typinrkatalogowy,
- numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-8734/2011)
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198, poz. 2041).

Wyroby nalezy przechowywa¢ w opakowaniach producenta i chroni¢ przed bezposrednim
oddziatywaniem promieni UV.

Wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z krajowymi przepisami transportowymi i instrukcjg

Producenta.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8734/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci ztgczek zaciskowych
CEPEX =z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8734/2011 dokonuje Producent (lub jego
upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci na podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
- zakfadowej kontroli produkciji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby przeznaczone do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére
podlega¢ bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnoéci, nalezy stosowaé sie do
postanowien rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jako$ci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (DzU Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno
-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu ztgczek zaciskowych obejmuje:
a) szczelno$¢ przy cisnieniu wewnetrznym,
b) szczelnos¢ przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem,

¢) odpornos¢ na wycigganie rury z fgcznika,

d) szczelnosé potaczen w warunkach podcidnienia.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci techni-
czno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéw,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwo-
Sciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8734/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda partia
wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach

handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiarow,
C) szczelnosci potgczenia z rurg przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem,

d) oznakowania.
7.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci przy cisnieniu wewnetrznym,

b) odpornosci na wycigganie rury ze ztgczki,

c) szczelnosci potaczen w warunkach podcisnienia.
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5.5. Czestotliwos$é badan

Badania biezace wyrobow objetych aprobatg powinny by¢é wykonywane zgodnie z
ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Wyglad zewnetrzny. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wykonaé przez

ogledziny wyrobu okiem nieuzbrojonym.

5.6.2. Wymiary. Sprawdzenie wymiaréw powinno by¢ przeprowadzone za pomocg

uniwersalnych narzedzi pomiarowych i sprawdzianéw.

5.6.3. Szczelnos¢ przy cisnieniu wewnetrznym. Badanie nalezy wykona¢ w
temperaturze 20°C w czasie dtuzszym niz 1 godz. i przy ci$nieniu nie mniejszym niz 16 bar i w

temperaturze 40°C w czasie nie krotszym niz 1000 godzin przy ci$nieniu 1,1 x PN.

5.6.4. Szczelno$¢ w warunkach cisnienia wewnetrznego i jednoczesnego zginania.
Badanie nalezy wykona¢ w temperaturze 20° + 2°C w czasie nie krotszym niz 1 godzina i przy
cisnieniu 1,5 x PN zakfadajgc dla rur klasy PN < 10, promien giecia 15 x d, a dla rur klasy

PN =10, promien giecia 20 x d.

5.6.5. Szczelnos¢ potaczen w warunkach podcisnienia wewnetrznego. Badania
nalezy wykona¢ w temp. 20 + 2°C w czasie dtuzszym niz 1 godzina przy ci$nieniu wewnatrz

zestawu badanego obnizonym do -1,0 bar.
5.6.6. Wytrzymatos¢ gwintéw na zerwanie. Badanie nalezy wykona¢ wkrecajac za

pomocg klucza dynamometrycznego metalowe nakretki na gwinty i sprawdzi¢ wielkos¢

przytozonej sity w N przy ktorej nastapi zniszczenie gwintu.

5.7. Pobieranie prébek do badan
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Probki wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8734/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosc¢ ztgczek zaciskowych CEPEX do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

8734/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnoséci przemystowej (DzU Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych uprawnien

nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw z odpowiedzialnosci za wtasciwg
jako$¢ wyrobéw oraz wykonawcow montujacych wyrdb od odpowiedzialnosci za wiasciwe

zastosowanie tych wyrobéw i prawidtowe wykonanie rob6t montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ztgczek zaciskowych CEPEX nalezy

zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8734/2011.
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7.TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8734/2011 wazna jest do 14 wrze$nia 2016 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983

PN-EN 681-2:2003

PN-EN 712:1997

PN-EN 713:1997

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produktu
do badan

Uszczelnienia z elastomerow — Wymagania materialowe
dotyczgce  uszczelek  ztagczy  rur  wodociggowych i
odwadhniajgcych — Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne
Systemy przewodowe z tworzyw termoplastycznych. Potgczenia
mechaniczne rur cisnieniowych | ksztaftek. Metoda badania
wytrzymatoSci na rozcigganie przy statej sile wzdtuznej

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Potgczenia
mechaniczne miedzy ksztaftkami i rurami ciSnieniowymi z
poliolefin.  Metoda badania szczelnosci przy cisnieniu

wewnetrznym i zginaniu
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PN-EN 715:1997 Systemy przewodowe z tworzyw termoplastycznych. Potgczenia
rur ci$nieniowych o matych Srednicach z ksztaftkami. Metoda
badania szczelnosci przy wewnetrznym cisnieniu wody i
obcigzeniu osiowym

PN-EN 806-2:2005 Wymagania dotyczace wewnetrznej instalacji wodociggowych
do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez Iludzi.
Czesc¢ 2: Projektowanie

PN-EN 911:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Potgczenia rur
ciSnieniowych tworzyw termoplastycznych elastomerowym
pierScieniem uszczelniajgcym | potgczenia mechaniczne.
Metoda badania  szczelnoSci  zewnetrznym  ciSnhieniem
hydrostatycznym

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe pofgczenn ze szczelnosSciq uzyskiwang na
gwincie. Czes¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne | gwinty
walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-EN 12201-1:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzywa sztucznego do
przesytania wody. Polietylen (PE). CzeSc 1:Wymagania ogodine

PN-EN 12201-2:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzywa sztucznego do
przesytania wody. Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury

Sprawozdania z badan, oceny
1) Wyniki badan ztaczek CEPEX , pauta No IN-306, 21066 z 23.02.2011. Laboratorium
producenta CEPEX z Hiszpanii
2) Opinia specjalistyczna Nr 1762/11/Z00NF dot. Mozliwosci wykorzystania otrzymanych
wynikéw badan. Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB w Warszawie.
3) Badania uzupetniajace z 28.04.2011 r. Laboratorium producenta CEPEX z Hiszpanii
4) Atest Higieniczny nr HK/W/0807/01/2009 wydany przez Panstwowy Zakilad Higieny w

Warszawie.
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E

Nr artykutu D, L, Z, E,
mm mm mm mm

01469 16 x 16 49 13 47
01470 20 x 20 49 13 47
01471 25x 25 58 16 56
01472 32x32 81 18 65
01473 40 x 40 92 24 81
01474 50 x 50 108 28 92
01475 63 x 63 125 32 114
01476 75x75 140 37 128
17898 90 x 90 156 53 152
17899 110 x 110 176 63 182

Rys. 1. Kolanko 90° réwnoprzelotowe
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D
E

Nr artykutu DxG L, L, Z, Z1, E F,
mm mm mm mm mm mm

01478 16 x %" 49 15 13 22 47 27
09145 16 x 12" 49 16 13 22 47 27
01479 20 x V%" 49 16 13 26 47 27
01480 20 x %7 49 198 13 26 47 34
07350 25 x 2" 58 19 16 31 56 34
01481 25 x %" 58 19 16 31 56 34
09710 32 x Vs 81 16 18 43 65 27
01482 32 x % 81 19 18 43 65 34
01483 32x1” 81 22 18 43 65 41
33488 40 x %" 92 19 24 48 81 34
33489 40x1” 92 24 24 46 81 41
01485 40 x 14" 92 24 24 54 81 52
01486 40 x 12" 92 24 24 54 81 61
34577 50 x 1V4” 108 24 28 58 92 52
01487 50 x 172" 108 24 28 58 92 61
01488 50 x 2" 108 28 28 58 92 76
34579 63 x 14" 125 24 32 70 114 52
33132 63 x 172" 125 28 32 68 114 58
01489 63 x 2" 125 28 32 67 114 76
01490 75x2” 140 28 41 83 128 76
01491 75 x 22" 140 33 41 83 128 88
17900 90 x 3” 156 35 53 55 152 109
17901 90 x 4” 156 36 53 89 152 132
17902 110 x 4”7 176 38 63 63 182 135

Rys. 2. Kolanko 90° z gwintem wewnetrznym
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D
E
Nr artykutu DxG L, L, Z, Z1, E F,

mm mm mm mm mm mm
01493 16 x %" 49 13 13 27 47 27
09146 16 x 12" 49 13 13 27 47 27
01494 20 x V%" 49 14 13 26 47 27
01495 20 x %7 49 16 13 26 47 30
01496 25 x 2" 58 14 16 34 56 27
01497 25 x %" 58 16 16 34 56 30
32055 32 x Vs 81 14 18 34 65 27
32056 32 x % 81 16 18 34 65 30
01498 32x1” 81 19 18 45 65 36
01499 40 x 14" 92 21 24 59 81 48
01484 40 x 12" 92 21 24 59 81 52
01500 50 x 1%4" 108 21 28 68 92 48
01501 50 x 172" 108 21 28 68 92 52
01502 50 x 2" 108 26 28 68 92 66
34580 63 x 14" 125 24 32 71 114 48
34581 63 x 172" 125 24 32 71 114 52
01503 63 x 2" 125 26 32 78 114 66
01504 75 x 2V%" 140 30 41 83 128 82
17903 90 x 3” 156 35 53 77 152 113
17904 90 x 47 156 39 53 77 152 113
17905 110 x 4” 176 40 63 90 182 135

Rys. 3. Kolanko 90° z gwintem zewnetrznym
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Nr artykutu DxG, L, Z, E,
mm mm mm mm
11723 25 x % 65 32 36
Rys. 4. Kolanko 90° nascienne
Nr artykutu DxG, L, Z E,
mm mm mm mm
15778 25 x %" 65 32 36

Rys. 5. Kolanko 90° nascienne (mocowane do $ciany betonowej)
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L, L1, Z, Z1! ’

Nr artykutu DxdxD mm mm mm mm mm mm
01515 20 x 16 x 20 49 49 13 13 47 47
01516 25x20x25 58 49 16 13 56 47
01517 32 x25x32 81 58 18 16 65 56
01518 40 x 32 x40 92 81 24 18 81 65
33487 50 x 32 x 50 108 86 28 28 92 65
01519 50 x40 x 50 108 92 28 24 92 81
01520 63 x 50 x 63 125 108 32 28 114 92
01521 75x63 x75 140 125 41 32 128 114
17908 90 x75x90 156 131 53 58 152 128
17909 110 x 90 x 110 176 156 63 68 182 152

Rys. 6. Tréjnik redukcyjny
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Nr artykutu DxDxD, L, Z, E,
mm mm mm mm

01469 16 x 16 x 16 49 13 47
01470 20 x 20 x 20 49 13 47
01471 25x25x 25 58 16 56
01472 32x32x32 81 18 65
01473 40 x 40 x 40 92 24 81
01474 50 x 50 x 50 108 28 92
01475 63 x 63 x 63 125 32 114
01476 75x75x75 140 41 128
17898 90 x 90 x 90 156 53 152
17899 110 x 110 x 110 176 63 182

Rys. 7. Tréjnik rownoprzelotowy
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e |
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| D L
Nr artykutu DxGxD L, Lo, Z Z1 E F,
mm mm mm mm mm mm
01523 16 x %" x 16 49 15 13 22 47 27
09147 16 x /2" x 16 49 16 13 22 47 27
01524 20 x ¥%2"x 20 49 16 13 26 47 27
01525 20 x %" x 20 49 19 13 26 47 34
01526 25 x 2" x 25 58 16 16 31 56 27
01527 25 x %" x 25 58 19 19 31 56 34
34227 25x1"x25 58 24 19 34 56 47
01528 32x %" x32 81 16 18 43 65 27
03337 32 x %" x 32 81 19 18 43 65 34
01529 32x1"x32 81 22 18 43 65 41
01530 40 x 1%" x 40 92 24 24 54 81 52
33129 50 x 1” x 50 108 24 28 50 92 42
01531 50 x 172" x 50 108 24 28 58 92 61
01532 50 x 2" x 50 140 28 28 58 92 76
33130 63 x 1" x 63 125 24 32 62 114 42
33131 63 x 12" x 63 125 28 32 67 114 58
01533 63 x 2" x 63 125 28 32 67 114 76
01534 75 x 2" x 75 140 33 41 83 128 88
17910 90 x 3" x 90 156 35 53 55 152 109
17911 110x 3" x 110 176 36 63 69 182 114
17912 110 x 4" x 110 176 40 63 61 182 114

Rys. 8. Tréjnik z gwintem wewnetrznym
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Nr artykutu DxGxD L, Lo, Z Z1 E F,
mm mm mm mm mm mm
01536 16 x %" x 16 49 13 13 27 47 27
09148 16 x /2" x 16 49 14 13 26 47 27
01537 20 x ¥%2"x 20 49 14 13 26 47 27
01538 20 x %" x 20 49 16 13 26 47 30
01539 25 x 2" x 25 58 14 16 34 56 27
01540 25 x %" x 25 58 16 16 34 56 30
01541 32 x %" x 32 81 14 18 45 65 27
01542 32x1"x32 81 19 18 45 65 36
01543 40 x 1%4” x 40 92 21 24 59 81 48
03338 40 x 172" x 40 92 21 24 59 81 52
01544 50 x 1%%" x 50 108 21 28 68 92 52
01545 63 x 12" x 63 125 26 32 78 114 66
01546 75 x 2" x75 140 30 41 83 128 82
17913 90 x 3" x 90 156 35 53 77 152 117
17914 90 x 4" x 90 156 39 53 77 152 117
17915 110x 4" x 110 176 40 63 90 182 142

Rys. 9. Tréjnik z gwintem zewnetrznym
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Nr artykutu Dx d L, L+, Z, E, F,
mm mm mm mm mm
01557 20x 16 49 49 4 47 47
01558 25x 20 58 49 4 56 47
33490 32 x 20 81 49 5 65 47
01559 32 x 25 81 58 4 65 56
34576 40 x 25 92 58 12 81 56
01560 40 x 32 92 81 4 81 65
27994 50 x 32 108 81 5 92 65
01561 50 x 40 108 92 5 92 81
01562 63 x 50 125 108 8 114 92
01563 75 x 63 140 125 15 128 114
17918 90 x 63 148 116 6 152 114
17919 90 x 75 148 141 6 152 128
17920 110 x 90 167 148 15 182 152

Rys. 10. Ztgczka redukcyjna
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Nr artykutu DxD, L, Z, E,
mm mm mm mm

01548 16 x 16 49 4 47
01549 20 x 20 49 4 47
01550 25 x 25 58 4 56
01551 32x32 81 4 65
01552 40 x 40 92 5 81
01553 50 x 50 108 8 92
01554 63 x 63 125 8 114
01555 75x75 140 10 128
17916 90 x 90 148 10 152
17917 110 x 110 167 12 182

Rys. 11. Ztagczka réwnoprzelotowa
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Nr artykutu DxG L, L, Z, E F,
mm mm mm mm mm

01565 16 x %" 49 15 11 47 27
07349 16 x V2" 49 16 11 47 27
01566 20 x V2" 49 16 11 47 27
01567 20 x %" 49 19 11 47 34
01563 25 x V2" 58 16 12 56 27
01569 25 X %" 58 19 12 56 34
01570 25x1” 58 22 12 56 41
01571 32 x %" 81 19 15 65 34
01572 32x1” 81 22 15 65 41
01573 40x1” 92 22 17 81 41
01574 40 x 14" 92 24 17 81 52
01575 50 x 14" 108 24 17 92 52
01576 50 x 1%%” 108 24 17 92 61
01577 50 x 2" 108 28 17 92 76
34582 63 x 172" 125 28 19 114 61
01578 63 x 2" 125 28 19 114 76
01579 75x2" 140 28 39 128 76
01580 75 x 22" 140 33 39 128 88
20786 75x 3" 140 33 39 128 113
17921 90 x 2" 148 32 8 152 87
17922 90 x 2%%” 148 32 10 152 106
17923 90 x 3” 148 34 8 152 113
17924 90 x 4” 148 38 29 152 135
17925 110 x 2" 167 32 14 182 87
17926 110 x 3” 167 34 12 182 119
17927 110 x 4” 167 38 8 182 144

Rys. 12. Ztgczka z gwintem wewnetrznym
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Nr artykutu DxG L, L, Z E
mm mm mm mm

01582 16 x %" 49 13 14 47
07348 16 x 2" 49 14 14 47
31921 16 x %" 49 16 14 47
01583 20 x 2" 49 14 14 47
01584 20 x %" 49 16 14 47
01585 20x1” 49 19 14 47
01586 25 x Vo’ 58 14 15 56
01587 25 x %" 58 16 15 56
01588 25x1” 58 19 15 56
01589 32 x %" 81 16 16 65
01590 32x1” 81 19 16 65
06154 32 x 1V 81 21 16 65
33127 40x1” 92 21 22 81
01591 40 x 174" 92 21 22 81
01592 40 x 1%2" 92 21 22 81
33128 50x1” 92 21 22 92
06155 50 x 14" 108 21 23 92
01593 50 x 175" 108 21 23 92
01594 50 x 2" 108 26 23 92
01595 63 x 1%" 125 21 25 114
01596 63 x 2" 125 26 25 114
01597 75x2" 140 26 39 128
01598 75 x2%%" 140 30 39 128
09711 75x3 140 33 39 128
17928 90 x 2" 148 30 30,5 152
17929 90 x 2%%” 148 32 30 152
17930 90 x 3” 148 34 30 152
17931 90 x 4” 148 39 29 152
17932 110x 2" 167 30 31 182
17933 110x 3" 167 35 31 182
17934 110 x 4" 167 38 31 182

Rys. 13. Ztgczka z gwintem zewnetrznym
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Nr artykutu D, L Z, E.
mm mm mm mm

01600 16 49 14 47
01601 20 49 14 47
01602 25 58 15 56
01603 32 81 16 65
01604 40 92 22 81
01605 50 108 23 92
01606 63 125 25 114
01607 75 140 40 128
17935 90 148 28 152
17936 110 167 31 182

Rys.14. Zaslepka
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a b WO N -

Tuleja zaciskowa (POM)
Nakretka zaciskowa (PP)
Pierscien dystansowy (PP)
Uszczelka O-ring (NBR)
Czesc gtdéwna — korpus (PP)

Rys. 15. Budowa ztgczki zaciskowej



