














DEUTSCH

1.

Membranventil zur Durch usssteuerung in Rohrleitungssystemen.
Das Ventil ist in den Werksto en, PVC-U, CPVC und PP-H sowie mit Membranen aus EPDM und FPM erhéltlich. Die
Materialwahl héngt von der Art der Fordermedien sowie von der Arbeitstemperatur ab. Diese sind in den Tabellen zur
chemischen Bestéandigkeit auf unserer Website und im Druck-Temperatur-Diagramm dieses Handbuchs (G4.1) nachzu-
lesen. Der Farbindikator am Gewindeende zeigt an, aus welchem Material die Membran besteht: blau steht fir EPDM,
grin steht fir FPM.

2.

t

Maximales Betatigungsmoment des Ventils bei PN fur

DEFINITION

SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie Arbeiten am Ventil durchftihren und beachten Sie die hier aufgeN1y 133| 96 | 90| 20-%%"| 41| 27 144) 81| 25(M6) 71| 130 118 12| 65| 90 | 87 | 93 | 80 | 14| 90| 124| 182 4x14
fuhrten Hinweise. Bei Nichtbeachten der Bedienungsanleitung kénnen flir daraus entstandene Schaden keine Garantieanspribhgod 150| 116| 108] 2594 52| 27 | 144] 81 25me) 71 | 150| 136| 13| 75| 105| 05| 110| 93 | 14| 105| 144| 202| 4x14

geltend gemacht werden.

MEMBRANVENTIL

Anschlussarbeiten und Bedienung sollten nur durch quali ziertes Fachpersonal durchgefuhrt werden.
Die maximale Lebensdauer des Ventils entspricht den Anforderungen der Norm EN 1SO 16138.

Die Lebensdauer hangt von der korrekten Installation und Bedienung des Ventils ab. Dies beinhaltet die Einhaltung der hier au

fuhrten technischen Spezi kationen bezuglich des Maximaldrucks und der Hochsttemperatur.

Das eingesetzte Férdermedium muss den Werten aus der Tabelle zur chemischen Bestéandigkeit in diesem Handbuch entsprecheT:
Der Einsatz von Werkzeugen zum O nen oder SchlieBen des Ventils mittels des Handrads ist zu vermeiden. Das Handrad ist m

oder mit Hilfe eines Tuches zu betétigen.

MEMBRANVENTIL

5. ABMESSUNGEN. ANSCHLUSSARTEN

Abmessungstabelle fir alle Gréf3en. Anschlussarten:

PVC-U und CPVC: Klebeverschraubung metrisch, Klebeverschraubung in Zoll (ASTM), Flansche und 3 Teile mit Mu en zum Ankleben und

zum Einrasten (BSP und NPT).

PP-H: Metrisches Gewinde Thermofusion, metrisches Gewinde Thermofusion in Zoll (ASTM), Flansche, 3 Teile mit Mu en fur Thermofusion,

Einrasten (BSP und NPT) und Stumpfschweiung PE-100 und PP-H.

DN2§ 166| 122| 116] 32-1"| 60| 38 | 189| 96 | 26 (M6) 85 | 161| 145 15| 85| 108| 106| 116| 96 | 14 | 108| 154| 216| 4x14

F\DNBZ 192| 140| 134] 40-1%f 74| 38| 189| 96 | 45(M8) 95| 181| 163| 16 | 100f 120| 120| 131 | 110| 18| 120| 174| 236| 4x18,

DN4( 222| 160| 154| 50-1%f 80 | 51 | 252| 130| 45 (M8) 115| 200| 184| 17 | 110| 130| 136| 144 | 123| 18| 130| 194| 282| 4x18|

q 266| 190| 184| 63-2"| 100| 51 | 252| 130| 45 (M8) 115| 230| 212| 18 | 125| 147 | 162| 166 | 147 | 18 | 147| 224| 322| 4x18

*01: Metrisch PVC-U / CPVC. *R1: Gehause in PP-H mit Mu en zur StumpfschweiRung PE-100 und

Werden Wartungsarbeiten an der Rohrleitung oder am Ventil vorgenommen, darf das System nicht unter Druck stehen. Daher muss *02: Zoll (ASTM) PVC-U / CPVC. PP-H. T51
zunéachst der Druck vollstandig abgebaut und die Rohrleitungen vollstéandig entleert werden.
Nicht das Handrad drehen, wenn die Sicherung eingerastet ist, da dies zu Schaden am Ventil fuhren kann.
StoRe wahrend des Transportes vermeiden, da Schaden an Gehause und Mechanik entstehen kénnen. Das Ventil in seiner Origin@yer INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME
packung lagern und vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.
Vor Inbetriebnahme das Ventil auf eventuelle Beschadigungen und Vollsténdigkeit aller Montageteile priifen.
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I\ DESCRIPCION MATERIAL Q
o o 1 | Gewinde in PPO + GF
o 2 Membran in EPDM/FPM 1
3 Flhrungselement in POM 1
o 4 Rad in PP + GF 1
Q 5 Unterer Deckel in PP 2
6 Deckel in PP + GF 1
o 7 Unterlegscheibe in POM 1
8 Oberer Deckel in PP 1
o 9 Sicherung in PP + GF 1
0 10 | Etiquettenhalter in ABS 1
11 | Anzeige in PP 1
o 12 | Schraubdeckel in PP 4
o 13 | Anzeigedeckel in PC 1
‘{_—} = P 0 14 | Gehéuse in PVC-U/CPVC/PP| 1
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:fj‘ / 7‘* J 17 | Messingeinsatz 2
@‘l 18 | Schraube DIN 931, rostfreier Stahl 4
4
l — 19 | Federring DIN 127, rostfreier Stahl 4
o e o@ o o 20 | Mutter DIN 934, rostfreier Stahl 4
TECHNISCHE DATEN 21 | O-Ringin EPDM/FPM 2
Druck-Temperatur-Diagramm. (G 4.1) Tapelle mit Hochst- und Min- [ adeverlusttabelle (T4.2)
desttemperaturen fur jedes
Material. (T4.1) Kv cv
DN15 155 10,85
Mindesttempe - Hoéchsttempe -
L T DN20 158 11,06
: pvc-U 0°C 60°C DN25 292 20,45
. cpve o 80°C DN32 454 31,76
o pP-H 5% 80°C DN40 648 45,41
O 10 2 P 4 0 w0 70 8 % 100 C
% 0 68 s 104 122 10 18 176 194 212 F
DN50 871 61
Temperatur
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die unterschiedlichen Materialen der Dichtung.

Bei dem angegebenen maximalen Betdtigungsmoment am Hay|
drad handelt es sich um einen Richtwert, der fur den vollstandige] Dich-
Ventilschluss mit Wasser bei Nenndruck (PN) und einer Temperg| Ungs-

von 20 °C gilt.

Anzugsmoment der Muttern (20-G 3.1) fur die unters-

chiedlichen Materiale der Dichtung.

Das angegebene Drehmoment ist ein Richtwert, der bei druekl
sem Ventil gilt. Aufgrund der Abnutzung der Dichtung kann e| Dich-
vorkommen, dass die Muttern mit einem etwas héheren Drehm¢ Ungs-

mentwert angezogen werden missen.

| | MANUAL A3.Indd 6

Kv in Abhangigkeit zum Ventildé nungsgrad. (G 4.3)
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Anzugsmoment VentilgroRe
am Bedienungs-
rad N-m D32 D40
EPDM 3,5 3,5 6,5 6,5 12-13 | 12-13
material | FPM 4,5 4,5 6,5 6,5 12-13 | 12-13
T4.3
Anzugsmoment VentilgroRe
fir die Muttern
N-m D32 D40
EPDM 4 4 657 | 657 9-10 9-10
material FPM 4 4 6,5-7 6,5-7 9-10 9-10
T4.4

*03: Metrisch PP-H
*04: Zoll (ASTM) PP-H.

Vor der Installation des Ventils sicherstellen, dass alle notwendigen Bestandteile fiir die Montage zur Verfligung stehen und dass die
Materialen, der Anschlusstyp und der Nenndruck fiir die Installation geeignet sind. Falls die Verbindung durch Kleben oder Schwei3en
erfolgt, ist zu priifen, dass nur identische Materialen zusammengefiihrt werden und dass der richtige Kleber oder die richtigen Werkzeuge
zum Schweil3en verwendet werden.

Den Regelmechanismus des Ventils vor und nach der Installation durch Montage im System prifen.

Um das Ventil zu befestigen, sind die Handlungsanleitungen zur guten Arbeitspraxis zu befolgen, die auf der Website von Cepex zur
Verfligung stehen. Vor allem sollten die thermischen Ausdehnungen und die Ausrichtung der Rohre beachtet werden. Der FuR3 des
Ventilk6rpers verfugt Uber zwei Gewindebohrungen, die es ermdglichen, das Ventil als einen Befestigungspunkt fur das Leitungssystem
einzusetzen.

Auf der Website von Cepex erhalten Sie ebenfalls Montageanleitungen fiir die unterschiedlichen Ventilverbindungen: Angeklebtes
Gewinde oder mit 3-teiligen Mu en, Schweif3en durch Fusion, Stumpfschweiung, Bohrung mit 3-teiligen Mu en und Montage durch
Flansche.

Sobald die Rohrleitungen mit dem Fordermedium gefillt werden, muss das System auf seine vollstandige Entliftung geprift werden.
Es ist zu beachten, das der Initialdruck nicht den Nennwert des Ventils oder des Bauteils mit den niedrigsten Nenndruck im System
Uberschreitet.

7. BEDIENUNGS- UND WARTUNGSANWEISUNGEN

Es wird empfohlen, den Zustand der Dichtung regelmassig zu tiberprifen, da durch den Druck, durch digersicherung
Bedienung und durch den Flissigkeitskontakt eine mechanische Abnutzung auftritt. Bei geschlossend
Ventil kann sich die Membran lockern. In diesem Fall die Membran mit dem in Tabelle T4.3. beschriebenen
Drehmoment wieder anziehen.
Das Anzugsmoment der Befestigungschrauben ist regelmaRig auf die in diesem Handbuch beschrieberfen
Werte, zu Uberprifen (T4.4).
Es besteht die Maglichkeit, den O nungsgrad des Ventils durch die im Handrad integrierte Sichery
zu xieren. Um die Sicherung zu betatigen, solange nach auf3en ziehen bis sie in einer der moglicq
Positionen einrastet. Sollte die avisierte Positionen nicht gefunden werden, das Handrad etwas drehen
und erneut an der Sicherung ziehen, bis diese komplett herrausgesprungen ist.

Um diese Position zu sichern, kann eine Verriegelung angebracht werden.

8. AUSTAUSCH DES MEMBRANVENTILS

Vor dem Ausbau jeglichen Druck in den mit dem Ventil verbundenen Rohrleitungen entweichen
lassen. Folgende Schritte sind dabei zu beachten:

1. Das Handrad gegen den Uhrzeigersinn so lange drehen, bis das Ventil vollstandig geo net ist.

2.  Die beiden unteren Deckel des Ventils (5) abmontieren: An den Seiten eindriicken und beide
Deckel wie in der Abbildung gezeigt abziehen.

3. Die 4 Befestigungsschrauben lockern (20) und die Schrauben und Unterlegscheiben (19)
herausdrehen.

4.  Die obere Vorrichtung vollstandig aus dem Ventilschaft ziehen. Diese Vorrichtung enthélt alle
Befestigungsschrauben (18).

5. Es wird empfohlen, das Gewindeende (1) zusammen mit dem Membranventil (2) von der oberen
Vorrichtung zu demontieren. Dafiir das Handrad im Uhrzeigersinn drehen.

6. Bei den Ventilen D20 und D25, kann die Dichtung demontiert werden indem sie vorsichtig
herausgezogen wird, um so sicherzustellen, dass die Dichtung vollstandig herausgeldst ist.

7.  Beiden Ventilen D32, 40, 50 und 63, die Dichtung gegen den Uhrzeigersinn aufschrauben, und
das Gewinde solange festhalten, bis die Dichtung vollstédndig herausgeldst ist.

8. Bei den Ventilen D20 und D25, die neue Dichtung mit Druck in das Gewinde einsetzen. Durch
Einfetten mit einem Schmiermittel auf Silikonbasis lasst sich die Montage vereinfachen.

9. Bei den Ventilen D32, 40, 50 und 63 die neue Dichtung einschrauben.

10. Das Gewindeende erneut gegen den Uhrzeigersinn in die obere Vorrichtung einschrauben und
die Position des Sicherungsrings und des Ventils prufen.

11. Gehé&use montieren, die vier Schrauben mit jeweils einer Unterlegscheibe einsetzen und mit dem
in der Tabelle angegebenen Drehmoment anziehen.

12. Die unteren Deckel erneut seitlich aufsetzen.

Tabla T8.1

VentilgréRe

ERSATZMEM
BRAN

D32 D40

Dich- EPDM| 54815R0002| 54815R0002| 56659R0002| 56659R0002| 56671R0002| 56671R0002

tungs-
material FPM | 56784R0017| 56784R0017| 57243R0017| 57243R0017| 57293R0017| 57293R0017
D20-25 D32-40 D50-63
9. HILFE BEI STORUNGEN
STORUNG URSACHE MASSNAHMEN
i s " . s Die Dichtung ist dort beschadigt, wo das Ventil demontieren, Dichtung und ggf. das

Das Ventil 6 net sich nicht vollstandig. Gewindeende befestigt wird. Gewinde austauschen.
Es be nden sich Fremdkorper im Ventil, die das Oberteil des Ventils demontieren und die
vollstandige SchlieBen verhindern. Dichtung reinigen.

Leckage bei geschlossenem Ventil. Handrad im Uhrzeigersinn mit dem

Das Ventil ist nicht vollstandig geschlossen. passenden Drehmoment drehen, bis das
Ventil komplett geschlossen ist.

Die Befestigungsschrauben haben sich gelockert
oder wurden nicht mit dem passenden Drehmomen
angezogen.

Befestigungsschrauben erneut mit dem
empfohlenen Drehmoment anziehen.
Leckage im Ventil, zwischen Oberteil und Unterteil

Dichtung austauschen, wie in der Anleitung
der Bedienungsanleitung beschrieben.

T91

Versagen der Abdichtung durch Materialermiidung.
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